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Blade Carriage

Ribbed steel structure ensuring high stiffness.
Independent rise & fall of blades on precision linear
guides allowing high versatility of the applications
and regulations.

The scoring unit blade could be disabled by CNC,
when it is not required.

Ségeblattwagen

Stahlrahmen, mit Rippen, mit groBer Festigkeit.
Heben der unabhangigen Ségeblatter auf linearen
Prazisionsfiinrungen fir eine groBe Vielseitigkeit bei
den Anwendungen und Einstellungen.

Das Vorritzségeblatt kann von der Steuerung
deaktiviert werden, wenn es nicht ben6tigt wird.

MunbHasa KapeTtka

CranbHas, ¢ pebpamm XeCcTKOCTH,
MN3HOCOYCTOMYMBAA.

He3aBncyMbIM nogbem Nl Mo NHENHbIM
HanpPaBASIOLLMM BbICOKOW TOUYHOCT. [pn
HeobXOAMMOCTY, C MaHenn ynpasneHna MOXHO
NCKIIOUNTD NOAPE3HYI0 Mty 13 paboThi.

Blade Height Manual Regulation
It can be made with blades in rotation. Measures
shown by a mechanical display.

Manuelle Einstellung

der Sageblatthohe
Diese wird ausgefiihrt, wahrend die Sageblatter in
Bewegung sind, mit mechanischem MaBanzeiger.

Moavem MunbHbIX JnckoB

Mombem NMbHbIX ANCKOB OCYLLIECTBAAETCA
BPYUHYI0. MexaHnyeCKmin cueTymk napameTpa
nofbema.

Rack Transmission

Blade carriage movement through tempered

and hardened rack: noiselessness and precision
combined with long time durability, maintenance-
free. The positioning is driven by CNC through
Inverter motor, return speeds up to 50m/min
(standard) or 100 m/min (on request).

Zahnstangengetriebe

Bewegungssystem des Sageblattwagens durch
eine gehartete und geschliffene Zahnstange:
Gerauschlosigkeit und ausgezeichnete Prazision
sowie eine lange Lebensdauer, wartungsfrei. Die
Positionierung wird von der Steuerung durch einen
Inverter geregelt, Rucklaufgeschwindigkeiten bis zu
50 M/Min oder 100 M/Min (optional).

TpaHcMuccnsa ¢ 3y6uaTomn peinkomn
Cnctema nepemellieHna NMAbHOM KapeTku
no 3ybuaton pelike: becllymHan, TOYHas,
M3HOCOYCTOMYKMBaS, He Tpebytolias
06cnyxmnBaHuA. Mo3MUNOHMPOBaHNE
NPOVCXOANT C NAHENM ynpasneHus yepes
VHBEPTEpP, CKOPOCTb BO3BPaTa A0 50 M/MUH
(ctaHpapTHaA) uam 100 M/M1H (onums)

Scoring Unit Blade Regulation

It can be made externally with running blades in rotation.
Einstellung Des Vorritzsdgeblatts

Diese wird ausgefiihrt, von auBen, wéhrend die
Ségeblatter in Bewegung sind.

PerynupoBka lNogpesHon Munbi
PerynnpoBka nogpesHom nusbl OCyLLeCTBNAETCA
BPYUHYIO , C BHELLIHEM CTOPOHbI NUIIbHOM KapeTKu.

Blade Change

Thanks to the “Quick Shift” Pro Lock system, the blades

change is quick, easy and safe; only one Allen key is
required.

Ségeblattwechsel

Durch das System “Quick Shift“ Pro Lock: Der
Ségeblattwechsel geschieht leicht und schnell, unter
vollkommenen Sicherheitsbedingungen und durch
Verwendung eines einzigen Werkzeugs.

BoicTpasa 3ameHa MunbHbiX [ilnckos

C nomotbto cnctembl “Quick Shift” Pro Lock:
NpOoCTas 1 BbICTPasA CMeHa N, COBEPLIEHHO
6e30MacHas, C MOMOLLbIO OIHOTO UHCTPYMEHTa.

Front Tables
No-scratching surface front tables in phenolic resin, with front roller for easy loading.
On request tables could feature air-cushion, helping in heavy panels handling (optional).

Frontale Arbeitsebenen

Tische mit kratzfester Oberflache aus Phenoplast, mit Rolle im vorderen Bereich zum
leichteren Beladen.

Auf Anfrage mit Luftkissen flr die Handhabung schwerer Platten (optional).

3arpy3souHbie Ctonbl

DPOHTaNbHblEe 3arPy304HbIE CTOMbI C MOBEPXHOCTbLIO 13 NTaKMPOBAHHOMO
TEKCTONUTA, U3HOCOYCTOMUMBOrO K LiapanvHam mMatepurana v GpoHTabHbIM
POSMKOM ANA 0bferyeHns 3arpysKm naHenei.

Onums: 3arpy30uHble CTOSbI C BO3AYLLHOW NOAYLLKOW.

Pneumatic Grippers and Supporting Table

Strong grippers, pneumatically operated; pressure settled by site operator. Upper terminal
covered in no-scratching material. Soft and sure grip in every movement speed.
Supporting table with driven wheels @ 70mm.

Pneumatische Zangen Und Gleitebene

Robuste Zangen mit Pneumatiksteuerung, der Druck kann vom Platz des Bedieners aus
eingestellt werden, die obere Klemme ist mit kratzfestem Material beschichtet. Sanftes und
sicheres Greifen bei jeder Schubgeschwindigkeit.

Gleitebene auf freirollenden Rédern @ 70mm.

MueBmaTnueckue Mpuxknmbl U Pabouas 3oHa

MpYK1MbI MHEBMATNYECKOTO YNpaBneHus, lasneHne perynmpyeTca ¢ paboyero
MeCTa OrnepaTopa, 3aXBaT MOKPLIT M3HOCOCTOMKIM MaTepranom. lenmkaTHolv 1
HaOEXHbI 3axBaT NPK MO0V CKOPOCTU NepemMelleHNs.

B Paboueit 30He Ha XONoCTble PONVKK ArameTpomM 70mm yCTaHOBMEeHb! Ha
BbICOKOKaUeCTBeHHble

NPOOUIBHBIE LIKHBI.

Side Aligner
Side aligner mounted on high precision linear guide, allows alignment to the fence (standard)
On request a supplementary aligner could be mounted in front of the cut line (optional).

Seitliche Ausrichtvorrichtung

StandardmaBige seitliche Ausrichtvorrichtung, auf eine lineare Prézisionsflinrung montiert,
erlaubt das Ausrichten am Winkel (standard).

Auf Anfrage ist eine zweite Ausrichtvorrichtung erhdltlich, die vor der Schnittlinie montiert
wird (optional).

Bokosou Mpvknum

BOKOBOM NPVKMM YCTAHOBSIEH Ha IMHENHYIO HaMPaBAAIOLLYIO BbICOKOW TOYHOCTH,

OCYLLECTBAAET MPUAKIM 3arOTOBOK K OCHOBHOMY YNOPY.BO3MOXHO YCTaHOBUTb
BTOPOW HOKOBOW NPVIXKMM BNepean NMH1M pe3a (onums).

Rack And Pinion Pusher Feeding System

with Magnetic Stripe Reading System

Pusher movement, on very thick “H” side supports is driven by precision
rack and pinion transmission on round hardened bar. Measure reading
system with magnetic tape, wear and maintenance-free, ensures a high
degree of precision. Inverter-operated motor, standard return speed 40 m/
min. On request return speed up to 70 m/min (optional).

Zahnstangengetriebe Schieber mit Magnetband

Die Bewegung auf den seitlichen H-Trdgern mit groBer Dicke wird iiber
ein Prézisions-Ritzel-Zahnstangengetriebe, mit Fiihrung auf Rundstab,
gesteuert. MaBsystems auf Magnetband ohne Kontakt, verschleiB-

und wartungsfrei, garantiert Messgenauigkeit. Antrieb mit Inverter,
Riicklaufgeschwindigkeiten bis zu 40 M/Min (standard).

Auf Anfrage Riicklaufgeschwindigkeiten bis zu 70 M/Min (optional).

Mporpammubin Tonkatenb MNepemewaercs Mo
3y6uaroii Perke. MapameTtpbi CunTbiBaloTCA

MocpepcrBom MarHutHowm JleHTbl.

[MporpamMmHbIN TonKaTenb ABMraeTca no GOKOBLIM CynnopTam

13 CTanbHOro NPoduUNA «aByTaBp» , NepemMelleHne NPOUCXOaNT
NOCPeCTBOM LWeCTEPEHKHM MO 3ybuaToit peiike C Kpyrnov
Hanpaenaouen. CucteMa 6€CKOHTAKTHOMO CUMTBIBAHIA MapameTpa
MarHUTHOW NEHTOW rapaHTUPYeT BbICOKMI YDOBEHb TOYHOCTH.
MprBOANTCA B AEMCTBME C MOMOLLBIO aCMHXPOHHOMO ABMUraTens,
ynpasnsemoro nHeeptepom. CKopocTs Bo3spaTta 40 M/MUH (Mo
ymonuaruio). CkopocTb Bo3spaTa o 70 M/MUH (onums).
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Label printer Window Cut Function
Different printer models are available on request. “Window cut” function, CNC-driven (standard).
The CNC software includes the printing of standard size labels function. Fensterschnitt

On request: software for personalised label execution (optional) Die Funktion ,Fensterschnitt* wird von der Steuerung geregelt

Etikettendrucker (standard).

Auf Anfrage kdnnen verschiedene Druckermodelle geliefert werden. Bbipes OKHO

Der Druck von Etiketten im Standardformat ist in der Software der Steuerung enthalten. MporpavmHoe obecnedenie B 6a3080i KOMATEKTALMM

Auf Anfrage, Software zur Erstellung personalisierter Etiketten (optional). pacnonaraeT dyHkLMei BbIPE3 OKHO. Ynpagnerie ¢ naren

MeyaTtb DTUKETOK yrpasnexys.
OcHalleHvie CTaHKa NPYHTEPOM 418 3TUKETOK. Mogens NprHTepa no BbItopy

KnveHTa. (onuws). Meuatb STUKETOK CTaHAapTHOTO pasMepa BxoauT B 6a30Boe

nporpammHoe obecneveHue. lMeyaTb STUKETOK HAVBUAYANbHOMO pa3Mepa

(onums).

Software

Hardware: commercial PC, easy replacement, in case of failure with Windows®
operating system.

22”Monitor mounted on adjustable console with keyboard and mouse support
The “Beamboard” software, powerful and intuitive, facilitates work with a graphical
interface designed to help the operator in all phases, from design to cutting.
Manual cut mode: Cutting and movement of axes in manual mode
Automatic cut mode with the possibility of interrupting the work cycle to perform
cuts in other cut modes and then resume cycle processing from the stopped step.
3D SIMULATOR: Support the operator through real-time visual aid of the cutting
diagram during work and step-by-step guide for workpiece movement .
Execution of through and stopped grooves and housings

Execution of window cuts

Timed scoring unit infeed to avoid chipping panels which have already been
edgebanded.

An unlimited number of cut lists can be stored and relative labels printout can be
associated with each cut list.

Standard includes OPTIMUS BOARD OPTIMIZER, which manage up to 3 different
sizes of panels of the same thickness and material without quantity limits, 40
different dimensions of elements for a total of 400 total items obtainable.

It is possible, among other things, to handle edges, extra production, and design
cutting schemes respecting the grain of the wood.

Self-diagnosis: The program provides diagnosis of dysfunction and suggests
resolution of the problem.

Teleservice: Allows the remote technical support to diagnose and troubleshoot
anomalies. Included during the Warranty Period.
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depth.
Nuten

chipping.

Groove function
Single or Multiple Grooves function, CNC-driven .
Grooves width regulation CNC-driven. Manual adjustment of grooves

Ausflihrung von einzelnen oder mehrfachen Nuten, geregelt durch die
Steuerung. Die Einstellung der Breite der Nuten wird von der Steuerung
geregelt. Die Einstellung der Tiefe der Nuten erfolgt manuell.

BbinonHeHue Na3oBbix Pe30oB

CyLI.LeCTByeT BO3MOXHOCTb BbIMOJIHEHWA Ma30BbIX PE30B,
eANHNYHDBIX NN MHOXXeCTBEHHbIX, KOMaHda NoJaeTcA C
naHenn ynpasneHmA. |_|_|l/lpl/lHa [Taza perynmpyetca C naHenm
ynpasneHus. [nybrHa nasa perynmpyeTcs BpyUHyio.

Interrupted grooves - Laminated edges
CNC allows the execution of interrupted grooves.
In case of boards with edges, the blade infeed time can be programmed ,to avoid edge

Unterbrochene Nuten — Gewalzte Kanten

Die Steuerung erlaubt die Programmierung der Ausflihrung unterbrochener Nuten.
Beim Schnitt von umrandeten Platten kann das Eintreten des Vorritzsdgeblatts auf Zeit
programmiert werden, um eine Splitterung des Randes zu vermeiden.

Ma3sbl C OTctynom OT KpaeB 3arotoBku - JlJaMMHNPOBaHHbIN

KpomouHbin MaTtepuan

CyLlecTByeT BO3MOXHOCTb MPOrPaMMMPOBaHWA BbIMOHEHWA «MPEPBAHHOIO Nasa»
UV NO-APYroMy Masa C OTCTYNOM OT KpaeB 3aroToBKW. Ecin TpebyeTtca packpouTb
3aroToBKM yke 06/MLOBaHHbIE KDOMOUYHbIM MaTepPHanom, TO BO M3bexaHune
NOBPEXAEHVA KPOMOYHOIO MaTepurana, C NaHenm ynpasneHna 3a4aeTca Bpema
CTapTa NOAPE3HOW MUMbI.

Hardware: Trading-PC mit Betriebssystem Windows®
22”-Monitor auf ausrichtbarem Pult mit Tastatur und
Maus

Die leistungsstarke  und intuitive  Software
“Beamboard” erleichtert die Arbeit dank einer
Grafikschnittstelle, die zur  Optimierung jedes
Bedienerplatzes vom Entwurf zum Schnitt konzipiert
wurde.

Schnittmodus manuell: Schnitt und Bewegung der
Achsen im manuellen Modus

Automatischer Schnittmodus mit der Mdglichkeit
der Unterbrechung der Arbeitszyklen, um Schnitte
in einem anderen Modus auszufiihren und den
laufenden Zyklus ab der unterbrochenen Stelle wieder
aufzunehmen.

Software

Hardware: MK ¢ onepaT1BHON CUCTEMOIA
Windows®

MoHuTop 22" ycTaHOBNEH Ha MOBOPOTHOW
KOHCONe, C KNaBMaTypom 1 MblLLbIO

Software “Beamboard” — MOLLHbI 11
UHTYWUTUBHBIN MHCTPYMEHT, KOTOPbIV obneryaet
paboTy bnaroaaps rpaduyeckomy HTEpdENCY,
KoTopbIl 6bin pa3paboTtaH And ynobctea
onepaTopa Ha Bcex pazax, OT NPOeKTVPOBaHNA
[0 pesa.

Pexxnm pyuHoro pesa: Pe3 1 nepemelleHvie
OCeN B PyYHOM pexnmve

Pexxvm aBTOMaTMUeckoro pesa
BO3MOXKHOCTbIO MpepbiBaHNA pabouero umkna
[J1A BbINOMHEHVA PE30B B APYrOM PeXKME, C
[anbHeNWM BO3BpaToM K pabouemy LKy C
MOMEHTa MpepbIBaHUA.

3D-SIMULATOR: Untersttitzung des Bedienungspersonals
durch visuelle Hilfe in Echtzeit des Schnittplans in der
Bearbeitungsphase und Schritt-fir-Schritt-Anleitung
zur Bewegung der Elemente.

Ausflihrung von durchgehenden und
unterbrochenen Nuten

Ausflihrung eines Fensterschnitts

Zeitgesteuerter Eintritt des Vorritzers zum Schutz
bereits bearbeiteter Platten.

Speicherung einer  unbegrenzten  Anzahl von
Schnittlisten in Einheit mit dem Druck der jeweiligen
Etiketten.

SerienmdBig enthalten ist der OPTIMIERER
OPTIMUS BOARD, mit dem bis zu 3 verschiedene
PlattengroBen gleicher Dicke und gleichen Materials
in  unbegrenzter Anzahl, 40 verschiedene
ElementgréBen bei insgesamt 400 verfligharen
Elementen bearbeitet werden konnen.

3D SIMULATOR: omoLlb onepatopy yepes
BM3yann3aumio peanbHOI CXxembl pesa B
dbaze 06paboTKM 1 MO LWAroBON MHCTPYKL MM
nepemeLLeHnin.

BbinoNHEHVE CKBO3HbIX 1 MPEepPBaHHbIX NMa3oB
BbinonHeHve pe3a okHa

Tarmep Bxofa NOAPE3HOTO y3na AnA
HepexxHOro pesa KPOMAEHHbIX NaHenen
HeorpaHnuyeHHOe KonMuecTBo NapameTpoB
pe3a B NamMATY C COOTBETCTBYIOLLEN NevaTbio
STUKETKM.

Unter anderem sind die Bearbeitung der Rénder,
Schnitt des Kopfes und Extra-Produktion sowie
Entwurf der Pldne unter Berlicksichtigung der
Holzmaserung maglich.

Selbstdiagnose: Das Programm liefert die Diagnose
von Fehlfunktionen und schldgt eine Problemldsung
vOr.

Fernbetreuung: Ermdglicht den Fernzugriff des
technischen  Kundendienstes flir die Diagnose
und Stérungsbehebung. Wahrend der Garantiezeit
inbegriffen.

B cepunHon komnnekTaumm nmeeTca
ontnmmzatop OPTIMUS BOARD, koTopbit
NO3BONAET OMNEPUPOBATL 3-MA PA3NMYHbBIMM
pasmepamy NaHenn oLMHaKoBOW TONLUMHLI U
MaTepuana 6e3 orpaHMYeHs KONMYeCTBa,
40 pa3nryHbIX pasMepos snemeHTos Ao 400
3M1EMEHTOB BCErO.

ABTOAMArHO3: NpOrpaMma Bbl4aeT 4MarHo3
ANCOYHKUMI 1 MOACKa3bIBaeT pelleHve
npobnembi.

YpaneHHbI [OCTYN: NO3BOMIAET TEXHNUYECKOMY
nepcoHany NOAKMOUNTLCA U BbIABUTD
npobnemy. BKnioueHo B LieHy Ha Bpems
rapaHTUu.



MODULAR LOADING SYSTEM

WITH ONE OR MORE STATIONS
- Fully integrated with LEVEL7 beam saw

- Highly customizable

- Allows to increase efficiency and
productivity with minimum overall
dimensions

MODULARES LADESYSTEM MIT
EINER ODER MEHR STATIONEN

- Voll integriert mit der
Plattenaufteilsége LEVEL7

- Hochste Gestaltungsfreiheit

- Ermdglicht bei geringem Platzbedarf die
Steigerung von Effizienz und Produktivitit

MOAVIJIbHAA CUCTEMA
NMOrPy3Ku C OAHOW NN
BOJIEE CTAHLUUAMUA

[MONHOCTBIO COBMECTMMO C
packpoeyHbim LeHTpom LEVEL7

- Bbicokana cteneHb nepcoHanmsaymm

- [lo3BonaeT yBenmunTb
30dEKTUBHOCTb 1 MPOU3BOANUTENBHOCTD
npY MUHUMaNbHOM rabapuTe

- /[P
LEVEL /7 TL

LEVEL7 WITH LIFTING TABLE - LEVEL7 MIT HEBETISCH - NTOAbEMHAA MNATOOPMA
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LEVEL7 TL 3200
A 5400
LEVEL7 TP 3200 3800 4400 B 7900
A 5400 6000 6600 C 7000
B 7900 7900 7900 D 4000
C 3600 4300 5000 E 1500
D 5600 5600 5600 F 1200
E 1500 1500 1500 G 3600
F 1200 1200 1200 H 3400
i Technical Data

Technische Daten - TexHnueckne Xapakrepuncrtnkm

LEVEL 7
Blade projection MAX
« Schnitthohe MAX mm 70
MaKkcumanbHbI BbINET MBI
Longitudinal cutting capa0|t¥]
Schnittkapazitat in Langsrichtung mm 3200/3800/4400
MakcmmanbHbii pes3 no gnnHe
) Main blade diameter _
Durchmesser Hauptségeblatt mm 9 300
LnameTp OCHOBHOW Nisbl
LEVEL7 3200 3800 4400 Main saw motor power
Motorleistung Hauptsageblatt Kw 55
A 5400 6000 6600 MOLLHOCTb MOTOPA FaBHOM MUk
B 5900 6600 7200 Scoring blade diameter
c 3600 4300 4900 Durchmesser Vorritzsageblatt mm 180
D 3600 4300 5000 [vameTtp noapesHom nubl
E 1500 1500 1500 Scoring saw motor power
F 1200 1200 1200 Motorleistung Vorritzsdgeblatt Kw 11
MoLWHOCTb MOTOPa NOAPE3HOV NS
Saw carriage return speed STD  m/min 50
Riicklaufgeschwindigkeit des Sdgeblattwagens =
CKOPOCTb BO3BPATa MUILHOM KapeTKy OPT ~ m/min 100
Pusher driving system STD Inverter
Antriebssystem Schieber 0PT Brushless
Mpneon FIT Brushless standard LEVEL 7 TP/TL
Pusher feedm% speed STD - m/min 25-40
Vorschubgeschwindigkeit Schieber :
CropocTb nogaun MT OPT  m/min 25-70
Dust extraction units
Durchmesser Absaugstutzen mm 2x0120
LrameTpp acnnpaummoHHbIX OTBEPCTIN 1x0100
ACM SI’| ACM has the right to modify their products at his discretion, also without any notice to his kind customers — ACM hat dass Recht, Jederzeit Ihre Produkte nach Belieben zu
Via A EinStein 7 modifizieren, auch ohne den Kunden au benachrichtigen Komnanua Mpownssoautens ACM coxparseT 3a coboit NpaBo BHOCUTb 3MEHEHRIA B CTPYKTYPY 060pyAOBaHMA
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